Instrucoes de funcionamento da valvula de borboleta
Tipo APORIA

Este folheto informativo refere-se as valvulas de borboleta sob:
-a Directiva Europeia 97/ 23/CE
- a Marca NF ROB-GAZ (NF078)

Danfoss Socla

Controlo
Antes de montar a valvula entre flanges, verifique se as condi¢des de funcionamento sdo compativeis
com os dados apresentados na placa sinalética (PS), com os dados do fabricante (tarifa, servigo de
aconselhamento) e o fluido veiculado (natureza do fluido, intervalo de temperatura, etc.).

Referéncia

Nome da valvula
( Danfoss Socla
Material da borboleta \* ‘// Material da unido
\

U < Pressdo de Servigo entre flanges
HEI] Liquid 1/2 / bar para um liquido L1/L2
(Ul Gas12| 7 < bar ___
Nu da ordem d
umero da Orf:ér;icz HH Liquid 1/2 / bar '\\ Pressdo de Servigo entre flanges
\ -
| |Wm w_barl para um gés G1/G2
X | AN Pressdo de Servi final
Z ¢o na pega final
. InF para um liquido L1/L2
Pressao de Servigo, utilizando
Numero do organismo Ano de fabrico como fluido a d4gua
Notificado

Gabarito de ligagdo

Segundo a directiva 97/23/CE:

Fluidos grupo 1: fluidos perigosos (directiva
67/548/CEE)/explosivos/extremamente inflamaveis/facilmente
inflamaveis/inflamdveis/muito toxicos/ toxicos/comburentes.

Fluidos grupo 2: todos os outros fluidos (excepto a dgua das redes de
adugdo, de distribui¢do e de evacuagdo).

Temperaturas de servigo »De — 15°C a + 60°C: para as redes de gas sujeitas a norma NF ROB-GAZ

» De — 15°C a + 85°C para as outras redes de gas (ar seco...).

Recomenda-se ao utilizador que verifique a compatibilidade das manobras
relativamente as temperaturas reais de utilizag&o junto do nosso servigo de
aconselhamento

Compatibilidade entre a

tubagem e as flanges As nossas valvulas sdo compativeis com as flanges padréo de tipo 11 segundo a norma

NFE 29-203 e as flanges de pescoco embutidas para soldar NFE29-251

Para qualquer outra ligagéo, apresentar o pedido aos nossos servigos técnicos.

Antes da montagem, verificar a compatibilidade da valvula com as flanges da tubagem
(PN, ASA.....).

Verificar se o diametro da flange permite o movimento da borboleta.

Montagem - Instalacédo ) . . B i .
Estas vélvulas de borboleta destinam-se a instalagbes de gas em obras que respeitem a

norma XP E29-141.

Estas devem ser instaladas de acordo com as disposi¢ées legais em vigor.

Por motivos de seguranca, as operagées de instalacdo devem desenrolar-se sob a
responsabilidade de um mestre de obras, respeitando as instrugbes e conselhos de
seguranga locais. A manutengéo das valvulas de borboleta da sua encomenda deve ser
realizada por pessoal formado e habilitado em todos os aspectos técnicos da manutengéo.

Antes da instalagdo, a conduta deve ser despressurizada e purgada (esvaziada do seu
fluido), para evitar qualquer perigo para o operador.

14 As modificagdes, erros e defeitos de impressao ndo podem dar lugar a qualquer indemnizagao. A Danfoss reserva-se o direito de modificar estes produtos sem
aviso prévio. Todas as marcas destes produtos séo propriedade das respectivas empresas.

A Danfoss e o logotipo Danfoss sao marcas registadas da Danfoss A/S. Todos os direitos reservados.
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Instrugoes de funcionamento da valvula de borboleta

Tipo APORIA

INSTALAGAO NA TUBAGEM

Generalidades

A vélvula de borboleta é bidireccional.

A posigao de instalagdo recomendada é o eixo da valvula horizontal com a aba inferior da
borboleta a abrir-se de montante para jusante (sentido do fluido). Em particular, para
aplicagdes em produtos carregados ou com tendéncia a solidificar.

A valvula é uma peca fragil e ndo deve ser utilizada para separar as flanges (pode resultar
numa deterioragéo da uniéo).

Instalagdo numa tubagem existente

1. Verificar se a valvula pode inserir-se sem dificuldade entre as flanges. Afastar as flanges
com uma ferramenta adequada se a montagem for muito apertada.

2. Fechar a borboleta para que esta fique a cerca de 5 a 10 mm no interior do corpo.

3. Fazer deslizar a valvula entre as flanges. Centrar o corpo da valvula e colocar todos os
parafusos.

4. Abrir completamente a valvula.

5. Manter a valvula bem alinhada com as flanges, levantado os afastadores de flanges e
apertando as porcas a mao.

6. Fechar delicadamente a valvula e verificar se a borboleta roda livremente.

7. Voltar a colocar a borboleta em abertura completa e apertar todos os parafusos a fundo
(em oposigao).

Afastar as flanges
ao maximo para que
o anel da vélvula
passe livremente,
com a borboleta
entreaberta

Com a borboleta
sempre entreaberta,
colocar todos os
tirantes e ndo
apertar as porcas

Apertar as porcas
em oposigdo e
verificar se toda a
superficie da flange
esta em contacto
com a parte metalica
da vélvula

Instalagdo numa tubagem nova

1. Com a borboleta numa posigédo praticamente fechada, colocar as duas flanges no corpo e, com o
auxilio de alguns parafusos, apertar a valvula entre as duas flanges.

2. Utilizar este conjunto para o instalar na tubagem.

3. Apertar as flanges a tubagem através de alguns pontos de soldagem.

4. Desapertar os parafusos e retirar as valvulas de entre as flanges.

Nunca soldar as flanges da vélvula instaladas: risco de queimadura da unido de elastémero

5. Concluir a soldagem das flanges e deixar arrefecer completamente.
6. Voltar a montar a valvula segundo o processo "instalagdo numa tubagem existente".
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Instrugoes de funcionamento da valvula de borboleta

Tipo APORIA

Precaugdes de montagem

As flanges insuficientemente afastadas arriscam-se
a danificar ou «rodar» a uni&o.

Se a borboleta estiver demasiado aberta, arrisca-se
a raiar-se nas flanges.

N&o apertar os tirantes da borboleta fechada:
assim, o anel ficaria comprimido em mas

condigbes, dando um binario excessivo ao .
fecho e possibilitando a ocorréncia de fugas

Nao utilizar vedantes nem lubrificante

Colocagao em servigo

Armazenamento

Manutengao

Cada valvula de borboleta deve ser submetida a um ensaio de manobralidade
completo (abertura/fecho) no controlo final, apés a instalagao.

Este ensaio devera ser realizado sem presséo, a temperatura ambiente, e permite
controlar o bom funcionamento da valvula de borboleta, bem como dos respectivos
acessorios (accionadores e sensores de fim de curso).

As valvulas de borboleta entrepostas antes da instalagdo devem ser conservadas na sua embalagem
original. O armazenamento devera ser feito num espago interior, num ambiente limpo, seco e ao
abrigo dos raios UV.

Esta disponivel um kit de pecas sobresselentes, contendo:
. anel de estanquidade n°4,
. junta térica n°5,
. anel anti-extrusdo n°6,
. anel de retengédo n° 3
. unido n°8.
E possivel obter, mediante encomenda, a pinga de anéis de retengzo (DV10033).
Generalidades
Para as valvulas de borboleta, ndo esta prevista uma manutengao ou lubrificagdo
particulares.
Prever uma manobra minima por més.

Desmontagem da valvula da tubagem
1. Colocar a valvula em posigao quase fechada.

2. Desapertar todos os parafusos e retirar os que impecam a saida da valvula.
3. Afastar as flanges com uma ferramenta adequada e retirar a valvula.
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Instrugoes de funcionamento da valvula de borboleta
Tipo APORIA

Desmontagem da valvula

1. Colocar a valvula na posigéo aberta.

2. Desacoplar o 6rgdo de manobra.

3. Retirar o anel de retengéo n°3.

4. Puxar o eixo n°2 para cima.

5. Retirar a junta toérica n°5 e o anel anti-extrusdo n°6.
6. Retirar a borboleta n°9.

7. Desmontar a unido n°8.

Remontagem da valvula

1. Passar silicone no interior e no exterior da unido sem exagerar.
2. Imobilizar o corpo n°1 da valvula num torno.
3. Montar a unido (datador para cima e matéria em baixo). Certifique-se de que esta esta
montada na garganta do corpo.
4. Lubrificar a extremidade do eixo.
5. Montar o eixo na linha de veios do corpo e no orificio superior da unido.
6. Montar a unido, dando-lhe a forma de coragéo invertido com o auxilio de um mago.
7. Verificar o encaixe da unido no corpo.
8. Lubrificar a unido na parte inferior do eixo.
9. Montar a borboleta (as estrias para baixo):
- VP DN 32 a DN 150: utilizagdo de um mago de ponteira plastica.
- VP DN 200 a DN 300: montagem a méo.
10.Verificar se a unido ndo esta deformada ou deteriorada pela montagem da borboleta.
11. Montar o eixo, indexando-o ao meio corte da serra, na parte superior do eixo e no ponto
em relevo da borboleta num dos flancos.

Principio de montagem 12. Montagem no eixo:
da borboleta - do anel anti-extruséo. Sentido de l
- da junta térica. montagem

- do anel de estanquidade
IMPORTANTE: o anel de estanquidade é montado na cabega e num unico sentido.

13. Montar o anel de retengdo com o auxilio de uma pinga para anéis de retencéo.

14. Verificar o bom funcionamento da valvula: efectuar uma manobra completa da valvula
(um fecho e uma abertura).

15. Deixar a borboleta da valvula em posic¢éo intermediaria para a remontagem na tubagem.

1 - Corpo
2 - Eixo
3 — Anel de retengéo
Nomenclatura 4 — Anel de estanquidade
5 — Junta tdrica
6 — Anel anti-extrusao
7 — Chumaceira
8 — Unido
9 — Borboleta
10 — Chumaceira
11— Placa sinalética
12 — Rebites

Danfoss Socla Telefone : (33) +3 85 97 42 42
44 365. Rue du Lieutenant Putier - 71530 VIREY-LE-GRAND Fax : (33) +3 85 41 49 31

Enderego postal: E-mail : - 5; '
Danfoss 02/2003 BP 273 - 71107 Chalon sur Sadne cedex France www.danfoss-socla.com NT00003



