Karta katalogowa

Typ X2900F

Zawor odcinajacy kulowy

z napedem recznym

Opis ogolny

SSCLA

« Zawor z korpusem dwuczesciowym.
« Petny przelot.

«Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI316

z uszczelnieniem PTFE (Teflon).

« Plyta przytaczeniowa napedu wedtug 1SO 5211.

« Zawor wyposazony w dzwignie reczng z blokada
potozenia.

« Trzpier z systemem zabezpieczajacym przed
wypchnieciem.

« Przytacza komierzowe.

Dane techniczne DN | pra PS - bar « Przytacza: kotnierzowe PN10/16/40 (dla DN65 i DN'100
. - Kat. | Nr katalogowy PN10/16)
I zamawianie Cale| mm | bar |11/12|G1|G2 L -

+ Max. ci$nienie robocze PFA dla wody (sieci
ch_‘{V"_\G“_\= Gone dla rémuch katecori 12| 15 | 40 14040140 40 | 33 | 149B12094 przesylowe, zaopatrzenie w wode, itp.): patrz tabela
isnienia podane dla réznych kategorii . iniani ;
plynéw (L1/L2/G1/G2) nie moga by¢ jedy- | 3/4 | 20 | 40 |40 40|40 | 40 | 33 | 149B12095 Dopg’szczalneclsmeme robocze PS dla innych
nym kryterium doboru urzadzenia i gwaran- mediéw: patrz tabela
tem poprawnosci dziatania. 1 25 40 | 40|40 |40 40 | 33 149B12096 . Temperatura pracy: (patrz Wykres na str. 2)

W trakcie doboru konkretnego rozwigzania - min. -20°C
nalezy wziaé pod uwage jego zastosowanie  [11/4| 32 | 40 |40|40 | x | 40 | 33 | 149B12097 : ,
oraz wszystkie parametry robocze medium. - max. +100°C
11/2| 40 | 40 |40 |40 | x | 25 | 33 | 149B12098 + Media: gazy i ciecze, lepko$¢ do 120 mm?/s
Dokumentacja zawierajaca
instrukcje montazu i eksploatacji jest 2 | 50 | 40 [40[40 | x |20 | 3.3 | 149B12099
dostepna na stronie internetowej
www.socla.pl lub za posrednictwem [21/2| 65 | 16 |16 |16 | x | 15 | 33 | 149B12100
naszego dziatu technicznego.
3 80 | 40 [25|40 | x | 12| 33 149B12101
4 1100 | 16 |16{16| x | 10 | 33 149B12102
Wymiary Kotnierze
DN A |e¢B|oC| D | E |F
N | G |¢H £
Cale| mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm |ilos¢| ISO | mm "
12| 15 | 41 | 45 | 81 2 | 145| 80 | 4 |[MI12| 65 ‘ ‘
3/4 120 | 44 | 58 | 99 | 2 | 145 |85 | 4 [M12| 75 =t
1 25 (50 | 68 | 115| 2 |184|102| 4 |[MI12| &5 ‘ b
11/4) 32| 60 | 78 | 140 | 2 | 184|114 | 4 |MI16] 100 $ $
1172 40 | 65 | 88 | 150 | 3 | 226 134| 4 |Mi6| 110 o s %{_%
1S
2 | 50 | 8 |102|165| 3 |226|141 | 4 |M16] 125 A $
21/2| 65 | 110 | 122185 | 3 [ 366|160 | 4 |M16| 145 o N/G/H >é
3 180 (120(138(200| 3 [366|170| 8 |[M16| 160 A
4 1100|150 | 158 | 220 | 3 | 366|183 | 8 |M16| 180
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SSCLA

Karta katalogowa Typ X2900F - Zawor odcinajacy kulowy

Materiaty i budowa
OPIS

MATERIAL

EURO |ANSI

KORPUS

Stal nierdzewna

AlSI 316 | 1.4408

KULA

Stal nierdzewna

AlSI 316 | 1.4408

TRZPIEN

Stal nierdzewna

AISI 316 | 1.4408

USZCZELNIENIE KULI

PTFE (Teflon)

USZCZELNIENIE

PTFE (Teflon)

TRZPIENIA
DZWIGNIA RECZNA | Stal nierdzewna
Charakterystyka pracy Wykres temperatura/ci$nienie:

+ Linia ciagta - zakres pracy zaworu
+ Linia przerywana - prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym
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Watts Industries nie ponosi odpowiedzialnoéci za mozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Watts Industries zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
w produktach bez uprzedzenia. Dotyczy to réwniez produktéw juz zaméwionych. Zamienniki moga by¢ dostarczane bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych.
Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wtasnoscig odpowiednich spétek. Wszystkie prawa zastrzezone.

SSCLA

A Division of Watts Industries Europe

Watts Industries Polska Sp. z o.0.

ul. Putawska 40A PL05-500 Piaseczno
Telefon: (48 22) 702 68 60, Faks: (48 22) 702 68 61
http://www.socla.pl e-mail: armatura@socla.com
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